ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A.

splal Independenternr. 227, cod postal 060041, sector b, Bucurest iﬁ S_" S0
Tel.. ~4021.275.11.03, Fax; +d021.275.14.05 nety  AC A AC
FLCEN \ ot
APROBAT
DIRECTOR COMERCIAL
Andrei ZAMEIROI
Sectiunea lll — Caiet de sarcini pentru achizitia pe loturi de produse

- MANOMETRE - AMC - 2024 -

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea
tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc,
dupa caz si fara a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ,
tehnic si de performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de
asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare,
etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde relevante sau
altele asemenea.

In cadrul acestei proceduri, Societatea Electrocentrale Bucuresti indeplineste rolul
de Autoritatea contractanta, respectiv Autoritatea contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate
descrisa intr-un anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol,
trebuie interpretata ca fiind mentionatd in toate capitolele unde se considera de catre
Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2. Contextul realizarii acestei achizitii de produse

2.1. Informatii despre Autoritatea contractanta

Societatea Electrocentrale Bucuresti S.A., denumita in continuare ELCEN, este
persoana juridica de nationalitate roméana, avand forma juridica de societate comerciala pe
actiuni, fiind infiintata in baza HG 1524/2002 ca urmare a reorganizarii S.C. Termoelectrica
S.A. si functionarea unor societati comerciale in domeniul energetic.

Sediul social al ELCEN este in Romaénia, municipiul Bucuresti, str. Splaiul
Independentei nr. 227, sectorul 6.

ELCEN este inmatriculata la Registrul Comertului sub nr. J/40/1696/2003, avand ca
scop producerea si furnizarea energiei electrice, producerea, dispecerizarea, transportul,
distributia si furnizarea energiei termice, precum si efectuarea, cu respectarea legislatiei in
vigoare, de acte de comer; corespunzatoare obiectului de activitate “Productia de energie
electrica” — Cod CAEN 3511. Durata ELCEN este nelimitatd, cu incepere de la data
inmatricularii in Registrul Comertului.

ELCEN are in componenta sa 5(cinci) sedii secundare, puncte de lucru, fara
personalitate juridica, astfel:



Centrala Termoelectrica Grozévesti | Bucuresti, Str. Splaiul Independentei nr. 229,
i sector 6

Centrala Termoelectrica Bucuresti | Bucuresti, Bdul. Timigoara nr. 106, sector 6
Vest

"Centrala Termoelectrica Progresu | Bucuresti, str. Pogoanelor nr. 1A, sector 4

"Centrala Termoelectrica Bucuresti | Bucuresti, str. Releului nr. 2B, sector 3
| Sud

;"U_:Eﬁié_aé_ﬂé;ﬁ}atii ' Bucuresti, str. Releului nr. 2B, lotul 12/1, sector 3

2.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor
Achizitia produselor din prezentul caiet de sarcini se face pentru necesarul de
MANOMETRE.

2.3. Informatii despre beneficiile anticipate de citre Autoritatea contractanta
Achizitia este necesara pentru asigurarea cu MANOMETRE — AMC - 2024 a CTE
GROZAVESTI, CTE Bucuresti VEST, CTE Bucuresti PROGRESU, CTE Bucuresti SUD.

3. Descrierea produselor solicitate

3.1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Produsele ce fac obiectul prezentului Caiet de sarcini asigura conditiile normale de
exploatare si functionarea neintrerupta si in conditi de sigurantd a echipamentelor

energetice din termocentralele ELCEN.

3.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor
Aparatele sunt necesare pentru asigurarea cu materiale AMC - MANOMETRE.

3.3. Produsele solicitate

MANOMETRE

In Anexa 1 sunt prezentate cantitatile solicitate pe loturi.
Adresele depozitelor din cadrul CTE-urilo/ELCEN, la care se livreaza
MANOMETRE:

|(fe'r{t_r_él_a_i Termoelectrica Grozavesti | Bucuresti, Str. Splaiul Independentei nr. 229,
sector 6

' Centrala Termoelectrica Bucuresti | Bucuresti, Bdul. Timigoara nr. 106, sector 6
' Vest

_L_Cé'ﬁfr'a_lé_férmoelectricé Progresu Bucuresti, str. Pogoanelor nr. 1A, sector 4

'Centrala Termoelectrica Bucuresti | Bucuresti, str. Releului nr. 2B, sector 3
- Sud

Termenul de livrare pentru produsele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini
este de 90 zile calendaristice de la data semnarii contractului de catre ambele parti.

La elaborarea ofertei tehnice ofertantul va tine seama de toate cerintele descrise in
nrezentul caiet de sarcini inclusiv anexele.
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In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme ca
produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitatii conform cu SR EN 1SO9001 - Editie in vigoare sau conform oricarui
alt standard de management al calitatii echivalent.

3.4. Garantie

Garantia tehnica solicitata pentru produsele care fac obiectul prezentului caiet de
sarcini este de minim 12 luni de la livrarea produselor.

Contractantul va preciza Perioada medie de functionare a produselor livrate,
perioada in care va asigura pe piata piesele de schimb necesare.

Toate produsele trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada
solicitata pentru fiecare produs.

Perioada de garantie incepe de la data receptiei cantitative sau in cazul amanarii din
cauze care nu tin de Contractant, la un interval egal cu numarul de zile dupa stingerea
cauzei care a generat amanarea.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in
perioada de garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:

e repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
e inlocuirea partilor defecte;
e inlocuirea produsului daca este necesar:;

3.5. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Un produs este considerat livrat cand toate activitatile in cadrul contractului au fost
realizate si produsul este receptionat de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractanta
pentru fiecare produs in parte. Fiecare produs va fi insotit de toate subansamblele/partile
componente necesare punerii si mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa previna orice
dauna sau deteriorare in tinipul transportului acestora catre destinatia stabilita.

Daca este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat sa reziste, fara limitare,
manipularii accidentale.

Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de
destinatia finala a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de manipulare la
punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului.

Destinatia de livrare este cea comunicata pentru fiecare produs.

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se
considera ca a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intampina in acest
sens si nu va invoca nici un motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

Produsele livrate vor purta marcaj CE.

3.6. Instalare, punere in functiune, testare
Contractantul ramane responsabil pentru protejarea produselor luand toate masurile

adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte deteriorari, pana la receptionare de
catre Autoritatea/entitatea contractanta.
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4. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii contractante in legatura cu
produsul

Prezentarea Propunerii Tehnice. Cerinte minime tehnice impuse de autoritatea
contractanta la faza de ofertare

in conformitate cu prevederile art. 64 din Legea 99/ 2016, Entitatea Contractuala
solicita ca Ofertantul sa includa in cadrul Propunerii Tehnice declaratia cu privire la
respectarea reglementarilor legale obligatorii privind domeniul mediului, social si al relatiilor
de _munca reglementate de legislatia adoptatd la nivelul Uniunii Europene, legislatia
nationala, prin acorduri colective sau prin tratatele, conventiile si acordurile internationale in
aceste domenii.

Ofertantul va face dovada conformitatii Produselor care urmeaza sa fie furnizate cu
cerintele prevazute in Caietul de Sarcini in care acestea se regasesc.

Oferta tehnica va cuprinde date tehnice si informatii care sd dovedeasca ca
produsele ofertate indeplinczc toate: conditiile tehnice descrise in documentatia de achizitie.

Ofertantii vor include in Propunerea Tehnica o prezentare detaliata a caracteristicilor
tehnice ale Produselor ofertate pentru a demonstra incadrarea acestuia in specificatia
solicitata prin prezentul Caiet de Sarcini.

1) In oferta tehnica ofertantul va certifica furnizarea produselor solicitate in Anexa nr. 1
a caietului de sarcini. Anexa nr. 1 va fi anexa la Propunerea Tehnica.

Nu se admit adrese pentru demonstrarea caracteristicilor produselor ofertate.

2) Se vor prezenta in mod obligatoriu figele tehnice ale produselor ofertate intocmite
de producator, specificatii tehnice, codurile de producator, desene (sectiuni, cote de
gabarit, definirea partilor componente, etc), informatii legate de conditile de
depozitare, transport si orice alte informatii care contribuie la descrierea cat mai
detaliata a produselor ofertate

3) In oferta tehnica se va inscrie in mod obligatoriu termenul de livrare a Produselor
ofertate conform cerintelor din prezentul Caiet de Sarcini.

4) In oferta tehnica se va inscrie in mod obligatoriu modalitatea de ambalare Si
etichetare a Produselor ofertate conform cerintei din Caietul de Sarcini.

5) Ofertantul va include in Propunerea Tehnica orice alte informatii si/ sau documente
pe care le consideiz relevante din care sa rezulte indeplinirea cerintelor tehnice
solicitate prin prezentul Caiet de Sarcini.

6) Propunerea tehnica va include o declaratie pe propria raspundere ca produsele ce
vor fi furnizate sunt noi si de prim montaj.

7) In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care s3 confirme ca
produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitatii conform cu SR EN ISO 9001/2015 sau conform oricarui alt
standard de calitate echivalent.

8) Se va prezenta Declaratie de conformitate CE pentru Produsele ofertate.

9) Se va preciza garantia tehnica ofertata sau se va confirma acordarea garantiilor
tehnice impuse de achizitor in caietul de sarcini la capitolul ,Garantii”

10) In Propunerea Tehnica se vor prezenta informatii privind producatorul: Adresa web,
adresa de E-mail, Telefon, Fax.



11)Ofertantii pot specifica la inceputul Propunerii Tehnice informatiile pe care acestia le
considera ca fiind confidentiale si care nu pot fi divulgate catre terte parti. In cazul in
care Ofertantul considera ca situatia descrisa ii este aplicabild, acesta tebuie sa
specifice, pe langa faptul ca aceste informatii sunt confidentiale si motivul pentru
care acesta considera informatiile drept confidentiale si in consecinta de ce nu pot fi
facute cunoscute catre terte pari.

e Ofertantul consimte c&, daca nu marcheaza in mod clar informatiile continute
de Propunerea Tehnica care sunt confidentiale, clasificate sau protejate de un
drept de proprietate intelectuald. Entitatea Contractanta are libertatea de a
utiliza dintre aceste informatii fara instiintarea prealabild a Ofertantului.
12)Documentele emise in alta limba decat romana vor fi in mod obligatoriu
insotite de traducerile in limba romana.
e Propunerea Tehnica va include toata documentatia tehnica din care sa rezulte
indeplinirea cerintelor tehnice solicitate prin prezentul Caiet de Sarcini si
Anexele la caietul de Sarcini.
Propunerea Tehnic.Z care contine abateri de la cerintele tehnice solicitate in
Caietul de sarcini va fi considerata neccaforma.

5. Receptia produselor

Receptia se va realiza dupa livrarea produselor la locatia indicatd de Autoritatea
contractanta. Comisia de receptie din fiecare termocentrala ELCEN (locul de livrare)
receptioneaza cantitativ si calitativ produsele livrate, in termen de trei zile lucratoare de la
data livrarii, cu participarea unui reprezentant al furnizorului.

Comisia de receptie controleaza toata documentatia solicitata de autoritatea
contractanta la livrarea produselor. Datele se consemneaza in NRCD (Nota de Receptie si
Constatare de Diferente).

6. Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare factura va avea
mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective.

Facturile vor fi trimise in original la Autoritatea contractanta, Splaiul Independentei Nr
227 Sector 6 Bucuresti.

Documentele solicitaie la liviare pentru intocmire NRCD sunt :
1. Avizul de insotire a marfii(daca este cazul);

2. Factura fiscala;

3. Certificatul de calitate;

4. Declaratia de conformitate tip CE; Certificatul de garantie;
5. Documentatie tehnica in limba romana;

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termenele prevazute in contract
de la data inregistrarii facturii fiscale in original la Autoritatea contractanta si a tuturor
documentelor justificative.



7. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea/entitatea contractanta
si Contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea
Contractului, obligatiile aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin
dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile
internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la
Directiva 2014/24, respectiv:

|. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de
organizare;
Il. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;
[Il. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
IV. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
V. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;
VI. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de muncé si
profesie);
VII. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
VIIl. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
IX. Conventia de @ Vier.a privind protectia stratului de ozon si Protocolul s&u de
la Montreal privind substanteie care epuizeaza stratul de ozon;
X. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor
periculoase si al eliminarii acestora (Conventia de la Basel);
Xl. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de
la Stockholm privind POP);
XIl. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil n
cunostinta de cauza, aplicabila anumitor produsi chimici periculosi si pesticide
care fac obiectul comertului international (UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10
septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.]

SEF SERVICIU APROVIZIONARE
Sorin VASILESCU

Intocmit
Dragos IONESCU
19.09.2024
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ANEXA 1
NECESAR MANOMETRE AMC 2024 - LOT 1, LOT 2
" Nr. - ' CTE | CTE CTE
Crt. PRG | VEST | GROZAVESTI

Manometru cu element elastic 0+6
1 | Bar; @=160 mm, prindere radiala; Filet | 15
G1/2;

Manometru cu element elastic 0+40
2 | Bar; @=160 mm, prindere radiala; Filet | 15
G1/2;

Manometru cu element elastic 0+250
3 | Bar; @=160 mm, prindere radiala; Filet | 15
G1/2;

Manometru cu element elastic 0+16
4 | Bar; ©=160 mm; prindere radiala; Filet | 15
- G1/2;

Manometru 0+4 Bar; @=160mm,

] 2 prindere radiala; Filet G1/2; 0

| g |Manometru 0+10 Bar; ©@=160mm, 15
- prindere radiala:_ Filet _G1/2;

4 Manometru 0+25 Bar; @=160mm, 15
| prindere radiala; Filet G1/2;

8 ' Manometru 0+60 Bar; @=160mm, 15

prindere radial; Filet G1/2;
9 Manometru 0+600 Bar; @=160mm, 15

prindere radial; Filet G1/2;
Manometru cu contact 0+10 Bar;
;' @=160mm, prindere radiala; Filet
' 10 | G1/2; 2 Contacte: 8
¢ 1 Contact minim,
e 1 Contact maxim;
Manometru cu contact 0+16 Bar;
! @=160mm, prindere radiala; Filet
11 | G1/2; 2 Contacte: 8
e 1 Contact minim,
e 1 Contact maxim;
Manometru cu contact 0+25 Bar;
;- @=160mm, prindere radiala; Filet
' 12 | G1/2; 2 Contacte: 8
' e 1 Contact minim;
o 1 Contact maxim;
Manometru cu contact 0+40 Bar;
! @=160mm, prindere radiala; Filet
| 13 | G1/2; 2 Contacte: 8
¢ 1 Contact minim;
e 1 Contact maxim;
14 Manometru cu contact 0+250 Bar;
_1 ©@=160mm, prindere radiala; Filet




G1/2; 2 Contacte:
e 1 Contact minim,
o 1 Contact maxim;

Manometru indicator, 0+6 Bar,

;. @=160mm, prindere radiala, filet G1/2 10
; 16 | Manometru indicator, 0+10 Bar, 10
| @=160mm, prindere radiala, filet G1/2
17 | Manometru indicator, 0+16 Bar, 10
| @=160mm, prindere radiala, filet G1/2
18 | Manometru indicator, 0+25 Bair, 10
B @=160mm, prindere radiala, filet G1/2
Manometre industriale 0+6 Bar,
19 | @=160mm, prindere radiala, filet G1/2, 5
| cls1,5;
Manometre industriale 0+10 Bar,
20 | @=160mm, prindere radiala, filet 5
G1/2,, cls 1,5;
| Nr. LOT 2 CTE | CTE CTE
Crt. VEST | SUD | GROZAVESTI
1 Manometru cu glicerina (-1)+0 Bar, 2
| @=100mm, prindere radiala; filet G1/2
5 Manometru cu glicerina 0+100 mBair, 6
- @=100mm, prindere radiala; filet G1/2
3 Manometru cu glicerina 0+250 mBar, 6
@=100mm; prindere radiala; filet G1/2
4 Manometru cu glicerina 0+600 mBar, 3
| ©@=100mm, prindere radiala, filet G1/2
5 Manometru cu glicerina 0+1,6 Bar, 3
~~ | @=100mm, prindere radiala, filet G1/2
6 Manometru cu glicerina 0+1 Bar, 2
@=100mm, prindere radiala, filet G1/2
7 Manometru cu glicerina 0+2,5 Bar, 4
@=100mm, prindere radiala, filet G1/2
8 Manometru cu glicerina 0+4 bar, 3
| ©@=100mm, prindere radiala, filet G1/2
9 Manometru cu glicerina 0+6 bar, 5
) @=100mm, prindere radiala, filet G1/2
10 Manometru cu glicerina 0+10 Bar, 3
@=100mm, prindere radiala, filet G1/2
11 Manometru cu glicerina 0+16 Bar, 3
f @=100mm, prindere radiala, filet G1/2
12 Manometru cu glicerina 0+40 Bar, 2
@=100mm, prindere radial, filet G1/2
13 | Manometru cu glicerina 0+160 Bar, 3
i @=100mm, pri=dere radiala, filet G1/2
14 Manometru cu glicerina 0+250 Bair, 10
i ©=100mm, prindere radiala, filet G1/2
| 45 | Manometru cu glicerina 0+400 Bar, 5
} @=100mm, prindere radiala, filet G1/2
Manometru indicator, 0+600 mBar,
16 | carcasa inox, @=100mm, prindere 50
radiala, filet G1/2




| Manometru indicator, 0+4 Bar,

| 17 |carcasa inox, ©=100 mm, prindere 10
b radiala, filet G1/2

T Manometru indicator, 0+6 Bar,

‘18 carcasa inox, @=100mm, prindere 20

radiala, filet G1/2

_ Manometru indicator, 0+10 Bar,
| 19 | carcasa inox, @=100 mm, prindere 10
i. radiala, filet G1/2

Manometru indicator, 0+16 Bar,
20 | carcasa inox, P=100 mm, prindere 12
radial, filet G1/- _

' Manometru indicator, 0+25 Bar,
21 | carcasa inox, @=100 mm, prindere 10
radiala, filet G1/2

Manometru indicator, 0+40 Bar,
22 | carcasa inox, @=100 mm, prindere 10
radiala, filet G1/2

Manometru indicator, 0+60 Bar,
| 23 | carcasa inox, @=100 mm, prindere 10
' radiala, filet G1/2

| Manometru indicator, 0+100 Bar,
‘ 24 | carcasa inox, & 100 mm, prindere 10
|

|

| radiala, filet G1/2

| Manometru indicator, 0+250 Bar,
. 25 | carcasa inox, @=100 mm, prindere 15
_radiala, filet G1/2

| Manometru indicator, 0+2,5 Bar, cu
. 26 | glicerina, carcasa inox, @=100 mm, 15
prindere radiala, filet G1/2

Manometru indicator, 0+10 Bar, cu
27 | glicerina, carcasa inox, @=100mm, 10
| prindere radiala, filet G1/2

Manometru indicator, 0+2,5 Bair,
28 | carcasa inox, ©=100mm, prindere 30
radiala, filet G1/2

Manometre industriale; 0+60 mBar,

29 | @=82mm, prindere radiala, filet G3/8, 2
; cls. 1,5;
Manometre industriale; 0+250 mBar;
' 30 | @=160 mm, prindere radiala, filet 10
! G1/2", cls 1,5;
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